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1. Przeznaczenie

Uchwyt do przyspawania KOM po przyspawaniu do konstrukcji nosnej stuzy jako punkt mocujacy.
Moze on byc¢ eksploatowany w réznych schematach obcigzenia.

2. Specyfikacja techniczna
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e ruchome ucho do podczepiania hakéw i mocowania,
e mozliwos¢ obcigzania we wszystkich kierunkach,

e udzwig od 1,12 do 15 ton,

e uchwyt do przyspawania na cze$ciach maszyn,

e wspotczynnik bezpieczenstwa: 4,

e ogniwo ze stali stopowej, korpus ze stali weglowej,

e czerwony pierscien ze stali hartowanej, korpus ze stali spawalnej 1.0570 (ST 52-3N),
e stal klasa 8,

e sprezyna blokujgcg opadanie ogniwa,

e odporny na korozje,

e zgodny z normg EN 12195-3,

e zakres pracy od -20°C do +100°C.
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WLL | E D F B A L Sapﬂ?na Waga
(t) | (mm) (mm)(mm)/(mm) (mm)(mm) (mm) kg/szt

KOM0112| 1,12 65 [13,5| 37 | 40 38 | 37 10 | 0,42
KOM 0200 2,00 73 [14,5 | 44 | 42 39 | 40 12 | 0,48
KOM 0315| 3,15| 76 (17,5 | 43 | 45 42 | 44 14 | 0,68
KOM 0530| 5,30 96 [23,5| 52 | 55 59 | 49 18 | 1,50
KOM 0800 8,00| 112 [ 28,5 62 | 70 69 | 66 22 | 2,48
KOM 1500|15,00| 150 | 35,0, 86 | 96 88 | 88 30 | 5,58
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Dopuszczalne obcigzenie robocze [kg]
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0° 0° 0° 0° 0°- 45° |45°- 60°| 0°- 45° | 45°- 60°| 0°- 45° | 0°- 45°
KoM 0112| 1120 800 2240 1600 1120 800 1650 1200 800 800
KOM 0200| 2 000 1400 | 4000 2 800 2000 1400 3 000 2150 1400 1400
KOMm 0315| 3150 2250 6300 | 4500 3150 | 2250 | 4750 3350 2250 2250
KOM 0530| 5300 3750 | 10600 | 7500 5300 | 3750 7950 5650 | 3750 | 3750
KOM 0800| 8 000 5700 | 16000 | 11400 | 8000 | 5700 | 12000 | 8550 | 5700 | 5700
KOM 1500| 15000 | 10650 | 30000 | 21300 | 15000 | 10650 | 22350 | 15850 | 10650 | 10650

3. Spawanie uchwytu

e Przed przystgpieniem do spawania uchwytu trzeba zapoznad sie z instrukcjg uzytkowania; aby uzyskaé
dodatkowe informacje lub wyjasnic niejasnosci nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg;

e Uchwyt przed spawaniem powinien zosta¢ sprawdzony wizualnie (ocenie podlega jego stan i dziatanie);
w przypadku wykrycia defektéw uchwyt nalezy wycofaé z uzytku;

e Podczas spawania nalezy stosowac technologie wtasciwg do tgczenia elementéw wykonanych ze stali
1.0570 (ST 52-3N) i stali konstrukcji, do ktérej uchwyt zostanie przyspawany;

e Prace spawalnicze mogg by¢ prowadzone jedynie przez certyfikowanych spawaczy zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 287;

e Spawane powierzchnie nalezy oczyscic¢ z zabrudzen, olejéw, farb itp.;

e Trzeba za kazdym razem sprawdzi¢, czy element do ktérego bedzie przyspawany uchwyt jest odpowiednio
wytrzymaty;

e Nalezy dobra¢ drut spawalniczy odpowiedni do spawania konstrukcji ze stali 1.0570 (ST 52-3N);

e Uchwyt nalezy przyspawac po obydwu stronach pierscienia;

¢ Nie wolno spawaé hartowanego pierscienia;

e Dtugos¢ spoiny nie moze by¢ mniejsza niz wartosé ,,L” (patrz: wymiary w tabeli), a wysokos¢ spoiny powinna
by¢ nie mniejsza niz wartosc ,a” (patrz: wymiary w tabeli).

. Bezpieczna eksploatacja

e Kazde uzycie konstrukcji do ktérej jest przyspawany uchwyt wymaga sprawdzenia stanu uchwytu i jego
spoiny, by méc wykry¢ ewentualne defekty takie jak pekniecia, zuzycie;

e Nie wolno uzywaé uchwytow w jakikolwiek sposdb uszkodzonych lub pracujgcych nieprawidtowo;

e Nie wolno stosowa¢ uchwytéw w srodowiskach kwasnych i agresywnych chemicznie;

e Dozwolony przedziat temperatur pracy to od -20°C do +100°C;

e Nie wolno przecigza¢ uchwytow tadunkiem o masie wiekszej niz dopuszczalna;

e Uchwyt mozna obcigzac jedynie przez jeden element zaczepiony o jego pierscien;

e Zabronione jest dokonywanie modyfikacji na wtasng reke;

e Uchwytem mozna manipulowac jedynie przy zastosowaniu rekawic ochronnych;

e Absolutnie zabronione jest przebywanie badz przemieszczanie ludzi pod transportowanym ftadunkiem
lub strefie niebezpieczne;.
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. Konserwacja

e Uzytkownicy powinni dbac o to, aby uchwyt byt czysty i nieuszkodzony;
e Nie wolno zakrywac lub zamalowywac elementéw uchwytu, w sposdb mogacy powodowac trudnosci
w wykryciu ewentualnych defektdw.

. Badania i kryteria wycofania

e Kazde uzycie konstrukcji z przyspawanym uchwytem wymaga badania wizualnego w celu wykrycia
ewentualnych defektow, ktdre wptywaé mogg na bezpieczenstwo pracy, takich jak pekniecia, wytarcia,
korozja, deformacje, itp.;

e Konstrukcja z przyspawanym uchwytem musi by¢ poddana szczegdtowej kontroli w okresie nie
przekraczajgcym 12 miesiecy, w celu doktadnego sprawdzenia wszystkich elementéw. Okres ten powinien
zostac skrécony w przypadku ciezkich warunkéw pracy lub w przypadku wystgpienia sytuacji
nadzwyczajnej, mogacej spowodowac uszkodzenia;

e Konstrukcje z przyspawanym uchwytem powinna zosta¢ wycofana z dalszej eksploatacji jesli:

- nastgpito wytarcie elementu uchwytu lub konstrukcji do ktérej jest przyspawany powodujgce
utrate grubosci o wiecej niz 10% jej nominalnego wymiaru;

- stwierdzono pekniecie, wygiecie, deformacje uchwytu lub konstrukcji do ktérej jest
przyspawany;

- wykryto korozje mogacg wptynac na bezpieczenstwo pracy;

- jest nieczytelna tabliczka znamionowa lub oznaczenia konstrukcji, do ktérej przyspawano
uchwyt.

e Kazdy uchwyt i konstrukcje, do ktorej zostat on przyspawany, wykluczone z dalszego uzytku, trzeba
w widoczny sposob oznaczyc.

. Gwarancja oraz wsparcie serwisowe

W celach gwarancyjnych oraz wsparcia serwisowego nalezy kontaktowac sie z lokalnym sprzedawca
urzadzenia.

KOMSTAL Michat Kowejsza
ul. gen. Maczka 71B,
KOME3yAs 43-310 Bielsko-Biata

NIP: 796 206 98 37




